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Prefacio

A Associagéo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) € o Foro Nacional de Normalizagdo. As Normas
Brasileiras, cujo contelido é de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos
de Normalizagdo Setorial (ABNT/ONS) e das Comissbes de Estudo Especiais (ABNT/CEE), sé@o
elaboradas por Comissdes de Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos,
delas fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, laboratérios e outros).

Os Documentos Técnicos ABNT s#o elaborados conforme as regras da Diretiva ABNT, Parte 2.

A Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) chama atengé@o para a possibilidade de que
alguns dos elementos deste documento podem ser objeto de direito de patente. A ABNT nao deve ser
considerada responséavel pela identificagao de quaisquer direitos de patentes.

A ABNT NBR 14713 foi elaborada no Comité Brasileiro Automotivo (ABNT/CB-05), pela Comisséo
de Estudo de Bicicleta (CE-05:109.01). O Projeto circulou em Consulta Nacional conforme
Edital n® 08, de 21.08.2013 a 20.10.2013, com o nimero de Projeto ABNT NBR 14173.

Esta segunda edigéo cancela e substitui a edigdo anterior (ABNT NBR 14713:2001), a qual foi
tecnicamente revisada.

O Escopo desta Norma Brasileira em inglés € o seguinte:

Scope
This Standard specifies safety requirements for the handle bars and stem to be used on bicycles.

The handle bars flat type(Figure 1) and curved (Figure 2) must have a width exceeding 5565 mm
and handle bar type speed (Figure 3) must submit a width exceeding 375 mm.

iv © ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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Veiculo de duas rodas — Bicicleta — Guidao e suporte do guidao -
Requisitos de seguranca

1 Escopo

Esta Norma especifica os requisitos de seguranca para o guidéo e o suporte do guidao a serem
utilizados em bicicletas.

2 Termos e disposicoes
Para os efeitos deste documento, aplicam-se os seguintes termos e defini¢oes.
2.1

guidao plano
guidao com curva apenas no plano horizontal, conforme Figura 1

Figura 1 — Guidao plano

2.2

guidao curvo
guidao com curva no plano horizontal e vertical superior, conforme Figura 2

Figura 2 — Guidao curvo

© ABNT 2014 - Todos os direitos reservados 1
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23
guidao speed
guidao com curva no plano horizontal e vertical inferior, conforme Figura 3

Figura 3 — Guidao speed

24
suporte do guidao com fixacao interna
suporte do guiddo com montagem interna no canote do garfo

2.5
suporte do guidao com fixagao externa
suporte do guiddo com montagem externa no canote do garfo

2.6
canote do garfo
tubo de ligagéo entre o garfo e o suporte do guiddo, podendo ou nao ser dotado de rosca externa

3 Identificacédo e dimensdes dos guidoes e suporte dos guidoes

O suporte do guiddo com fixagdo interna deve conter uma marca permanente de identificacéo
de insercdo minima,para assegurar o minimo de insergédo de profundidade na montagem com o canote
do garfo.

Esta marca de insercdo minima deve ser de pelo menos 2,5 vezes o diametro externo a partir
da extremidade inferior do suporte do guiddo, e deve ser visivel em toda a circunferéncia.
A marca de inser¢ao nao pode afetar a resisténcia do suporte do guidao.

Os guiddes tipo plano e curvo devem apresentar largura superior a 555 mm e o guidao tipo speed deve
apresentar largura superior a 375 mm.

4 Métodos de ensaios
4.1 Procedimentos

Os ensaios destrutivos devem ser realizados apés os ensaios ndo destrutivos, de forma a fazer
um aproveitamento de unidades amostrais.

Dois ou mais ensaios destrutivos ndo podem ser acumulados em uma mesma amostra.

Um ensaio destrutivo sé pode ser realizado sobre amostra exclusiva ou sobre uma amostra
anteriormente submetida a um ou mais ensaios nao destrutivos, desde que seja realizado por ultimo.

2 © ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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O processo de identificagdo de sinais visiveis de fratura deve ser conduzido com o uso do método

de ensaio de liquido penetrante.

Quando o fabricante ou o produto nao especificar o(s) torque(s) de aperto, seguir conforme a Tabela 1.

Tabela 1 — Torque de aperto

M5 5 6
M6 9 10
m7 11 12
M8 - M10 14 15
5/16” 12 14

4.2 Ensaios de ruptura do parafuso expander (destrutivo)

Montar o suporte do guiddo com fixagdo interna no canote do garfo de dimensional compativel.
Aplicar um torque de fixag&o no parafuso conforme indicado. O parafuso n&o pode apresentar sinais

visiveis de trincas e/ou fratura.

4.3 Ensaios de deformacéo lateral — Suporte do guidao (destrutivo)

Para suporte do guiddo com fixagéo interna no canote, fixar ao dispositivo, respeitando a marca de
insercdo minima (ver Figura 4). Para suportes com fixag&o externa no canote do garfo, montar no
dispositivo, simulando um canote do garfo com dimensdes compativeis (ver Figura 4).

© ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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Montar uma barra de ensaio, centralizada ao suporte do guiddo, com comprimento
de 555 mm —0/+10 mm, fixa-la com torque de fixagédo no parafuso conforme torque indicado e aplicar
uma forga vertical de 600 N, a uma distancia de 50 mm a partir de uma das extremidades da barra,
como mostrado na Figura 4. Manter essa forga aplicada por 1 min.

Dimensodes em milimetros

600 N 600 N 600 N

a) Suporte com montagem interna b) Suporte com montagem externa

Legenda

1 — Insergao minima

2 — Dispositivo de fixag¢ao
3 — Barra de aco

4 — Canote do garfo

Nos modelos de guiddo com o suporte permanentemente ligado por soldagem ou brasagem, fixar o suporte
do guidéo, observando a marca de insergdo minima de acordo com as instrugdes do fabricante.

Figura 4 — Suporte do guidao — Ensaio de deformacao lateral

Ap6s a realizagdo do ensaio, o suporte do guiddo ndo pode apresentar sinais visiveis de trincas
e/ou fratura. Também nao pode apresentar deformagédo permanente no ponto de aplicagdo da forga
superior a 15 mm.

4.4 Ensaio de deformacao frontal — Suporte do guidao (destrutivo)
Para suportes com fixagdo direta no canote do garfo, montar no dispositivo, simulando um canote
do garfo com dimensdes compativeis (ver Figura 5). Para suporte do guidao com fixagao interna no

canote, fixar ao dispositivo, respeitando a marca de insergado minima (ver Figura 5).

Aplicar uma forga de 2 000N na barra de ensaio, conforme indicado na Figura 5, mantendo-a aplicada
por 1 min.

Ap6s a realizagdo do ensaio, o suporte do guiddo ndo pode apresentar sinais visiveis de trincas
e/ou fratura.

4 © ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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A forma de aplicagdo desta forga ndo pode provocar flexdo lateral da barra.

Dimensodes em milimetros

Legenda

1 — Base de fixacao

2 — Haste rigida — simulando um canote do garfo

Figura 5 — Suporte do guidao - Ensaio de deformacéao frontal
4.5 Ensaio de fixacao — Guidao e suporte do guidao (nao destrutivo)

Quando o fabricante ndo disponibilizar um suporte do guidao para condugdo do ensaio, pode ser

utilizada uma peca rigida, simulando o suporte do guiddo, com dimensional e resisténcia compativeis.
O simulador de suporte de guidao deve ser montado junto ac guidao e ter caracteristicas construtivas

adequadas, de forma a n&o impactar no resultado do ensaio.

Quando o fabricante nao disponibilizar um guiddo para condug¢éo do ensaio, pode ser utilizada uma
barra rigida, simulando o guid@o, com dimensional e resisténcia compativeis. A barra deve ser montada
junto ao suporte do guiddo e ter caracteristicas construtivas adequadas de forma a ndo impactar
no resultado do ensaio.

Para suporte do guiddo com fixagdo interna no canote, fixar ao dispositivo, respeitando
a marca de insergdo minima (ver Figura 6). Para suportes com fixagéo direta no canote do garfo,
montar no dispositivo, simulando um canote do garfo com dimensdes compativeis.

Fixar o suporte do guidao, respeitando a marca de inser¢cdo minima, e ajustar o guidao de forma
que fique posicionado na vertical. Fixar o guiddo com torque conforme indicado e aplicar uma forga

de 300 N nos pontos, conforme indicado na Figura 6, com a distancia L igual a 100 mm.
Manter as forgas aplicadas por 1 min.

Ap6s o ensaio, ndo pode haver qualguer movimento do guidao em relagao ao seu suporte.

© ABNT 2014 - Todos os direitos reservados 5
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A distancia de aplicacdo da forga em relagdo a linha de centro do guiddo (C) deve ser a menor
possivel, respeitando as condigdes de fixagdo dos dispositivos de execugéo do ensaio.

NOTA A forma de aplicagdo do momento torsor pode variar de acordo com o modelo do guid&o.
Um exemplo é mostrado na Figura 6.

Dimensdes em milimetros

Legenda

1 — Altura de insergdo minima
2 — Base de fixagao
3 - Haste rigida — simulando um canote do garfo

Figura 6 — Guidao - Ensaio de fixacao

4.6 Ensaio de fixagao — Suporte do guidao no garfo (nao destrutivo)

Para suporte do guidao com fixacao interna no canote, fixar o suporte do guidéo ao canote do garfo,
respeitando a marca de insercao minima. Para suportes com fixacao direta ao canote do garfo,
montar o suporte do guidao no canote do garfo com dimensdes compativeis.

Quando o fabricante ndo disponibilizar um garfo para condugdao do ensaio, pode ser utilizado um
suporte, simulando o canote do garfo, com dimensional e resisténcia compativeis, com caracteristicas
construtivas adequadas, de forma a nao impactar no resultado do ensaio.

Montar o suporte do guiddo corretamente no canote ou suporte de ensaio. Fixar a barra de ensaio
rigida no suporte do guiddo com o torque indicado. Aplicar uma forga de 200 N no ponto conforme
indicado na Figura 7, em um dos lados da barra de ensaio, em um plano perpendicular ao do suporte
do guidao. Manter o torque aplicado por 1 min. Repetir o ensaio para o outro lado.

Ap0s o ensaio, ndo pode haver qualquer movimento do suporte do guiddo em relagéo ao garfo.

NOTA O método exato para aplicagao do torque pode variar. Um exemplo € mostrado na Figura 7.

6 © ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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Dimensdes em milimetros

Legenda
1 — Canote do garfo ou dispositivo de ensaio
2 — Barra de ensaio

Figura 7 — Suporte do guidao - Ensaio de fixacao no garfo

4.7 Ensaio de fadiga — Guidao e/ou suporte do guidao (destrutivo)

Quando o fabricante nao disponibilizar um suporte do guidao para condugédo do ensaio, pode ser
utilizada uma peca rigida, simulando o suporte do guidao, com dimensional e resisténcia compativeis.
O simulador de suporte do guidao deve ser montado junto ao guidao e ter caracteristicas construtivas
adequadas, de forma a nao impactar no resultado do ensaio.

Quando o fabricante ndo disponibilizar um guidao para condugdo do ensaio, pode ser utilizada

uma barra rigida, simulando o guiddo, com dimensional e resisténcia compativeis. A barra deve ser
montada junto ao suporte do guidao e ter caracteristicas construtivas adequadas, de forma a nao

impactar no resultado do ensaio.

Quando o ensaio de fadiga for apenas para o suporte do guidao, o fabricante deve especificar
o(s) tipo(s) e tamanho(s) de guiddo para a condugéo do ensaio.

Apés realizagdo do ensaio, o suporte do guiddao nao pode apresentar sinais visiveis de trincas
e/ou fratura.

Realizar o ensaio em duas fases, no mesmo conjunto, conforme descrito em 4.7.1 e 4.7.2.
4.7.1 Ensaio de fadiga — Fase 1

A menos que o guidao e o suporte estejam permanentemente ligados por soldagem ou brasagem,
ou em peca Unica, alinhar o guidao em um plano perpendicular ao eixo do suporte (ver Figura 8) e fixar
0 guiddo com o suporte de acordo com as instrucdes do fabricante.

Para suporte com marca de inser¢do minima, montar e apertar o suporte do guidao de forma segura
no dispositivo, respeitando a profundidade minima de insercéo (ver Figura 4), ou, no caso do suporte
com fixagdo externa no canote do garfo, montar e apertar o suporte do guidéo, com torque conforme
indicado, no dispositivo com canote do garfo de dimensional adequado.

© ABNT 2014 - Todos os direitos reservados T
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4,711 Guidao plano e curvo

Uma forca de 200 N deve ser aplicada de forma ciclica e alternada, em uma posicdo de 50 mm da
extremidade final de cada lado do guidao por 100 000 ciclos. A forga deve ser aplicada ao eixo paralelo
ao suporte do guidao, como mostrado na Figura 8.

A frequéncia maxima de ensaio deve ser de 25 Hz.

Dimensodes em milimetros

200N 200N

Figura 8 — Fora da fase de carga
4.7.1.2 Guidao (speed)

Anexar ao guidao dois dispositivos com articulagbes compativeis que reproduzam as abracadeiras
da alavanca do freio sem interferir na condugao do ensaio. Cada dispositivo deve incorporar um pino
para ligagao a curva com os seus eixos, localizado a 15 mm a partir da superficie exterior do guidao
(ou distancia maior que reproduza exatamente a posi¢do do pivd da alavanca do freio adequado).
Ver Figura 9.

Através dos dispositivos com articulagao, aplicar forgcas alternadas de 200 N para cada lado do guidao
por 100 000 ciclos, com as forcas de cada lado da barra de punho fora de fase uma com as outras

e em paralelo ao eixo do guidao, como mostrado na Figura 10.

A frequéncia maxima de ensaio deve ser de 25 Hz.

Dimensodes em milimetros

Figura 9 — Dispositivo que reproduz a fixacao de freio para bicicletas de corrida

8 © ABNT 2014 - Todos os direitos reservados
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Figura 10 - Fora da fase de carga

4.7.2 Ensaio de fadiga — Fase 2
4.7.21 Guidao plano e curvo

A 50 mm da extremidade final de cada lado do guidao, aplicar forgas de 250 N no mesmo sentido
por 100 000 ciclos. As forcas devem ser aplicadas ao eixo paralelo ao suporte do guidao, como
mostrado na Figura 11.

A frequéncia maxima de ensaio deve ser de 25 Hz.

Dimensdes em milimetros

200 N 200 N
50 50
—
= TR T I.I ...... R T &
I I
! [
200N 200 N

Figura 11 — Na fase de carga

© ABNT 2014 - Todos os direitos reservados 9
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4.7.2.2 Guidao speed

Através dos dispositivos com articulagdo, aplicar forcas de 250 N no mesmo sentido
por 100 000 ciclos. As forcas devem ser aplicadas ao eixo paralelo ao suporte do guidao,
como mostrado na Figura 12.

A frequéncia maxima de ensaio deve ser de 25 Hz.

Dimensodes em milimetros

Figura 12 — Na fase de carga
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